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दूͪ षत ͧमɪटȣ मɅ सुधार के ͧलए नई तकनीक
हमारȣ तकनीक इस बार शǾु कȧ है ͩक जब ͧमɪटȣ और खतरनाक 
पदाथɟ यÈुत औɮयोͬगक अपͧशçट एक अɮͪवतीय ͧमɪटȣ के 
आधार के साथ ͧमलाया जाता है और जम, हाǓनकारक पदाथ[ कम 
और गायब हो जाते हɇ ।

जसैा ͩक अगले पçृठ से देखा जा सकता है ͩक सायामा ͧसटȣ, 
सैतामा Ĥांत मɅ जलाए जाने वाले राख कȧ सामĒी और एãयूशन 
परȣ¢ण के पǐरणामɉ कȧ तुलना कȧ जाए, और ͧमɪटȣ ͧमĮण के 
बाद एãयूशन परȣ¢ण पǐरणाम, हम सीसा मूãय को कम करने मɅ 
सफल रहे, जो संदभ[ मãूय का 15 से 19 गुना था, ͧमɪटȣ 
आधाǐरत ͧमĮण के बाद 1/50 से 1/60 तक ।
अÛय खतरनाक पदाथɟ कȧ सÉंया मɅ भी कमी आई है और 

पया[वरण एजɅसी के अकं ५९ लोगɉ के èवाèØय के संर¢ण के ͧलए 
पया[वरण मानकɉ को सभी मदɉ मɅ मंजूरȣ दे दȣ गई है ।

Ĥदश[नɉ के उदाहरण

दूͪ षत ͧमɪटȣ, भèम राख, और कारखानɉ से औɮयोͬगक अपͧशçट

मदृा आधार

Èयɉͩक यह भारȣ धातुओ,ं वीओसी, कȧटनाशकɉ आǑद सभी चीजɉ के 
ͧलए Ĥभावी है, इसͧलए इसकȧ ͪवशेषता यह भी है ͩक यह दसूरȣ 
पाटȹ को ͧमÈस करने के ͧलए न चुने।

बस ͧमĮण!
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सायमा ͧसटȣ मɅ फनȶस नंबर 2 के ͪवæलेषण के 
पǐरणाम
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सायमा ͧसटȣ नंबर 2 फनȶस एãयूशन परȣ¢ा 
पǐरणाम

योग संदभ[ मãूय का 15 गनुा
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सायमा ͧसटȣ मɅ फनȶस नंबर 3 के ͪवæलेषण के 
पǐरणाम
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सायमा ͧसटȣ नंबर 3 फनȶस एãयूशन परȣ¢ा पǐरणाम

एãयूशन संदभ[ मãूय का 19 गुना
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सयामा शहर मɅ भèम भèम ͧमĮण के बाद Elution 
परȣ¢ा पǐरणाम 1

मूल योग राͧश के 1/50 से 1/60 का योग

6



सयामा ͧसटȣ 2 मɅ भèम राख ͧमĮण के बाद 
Elution परȣ¢ण पǐरणाम
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Ĥदषूक भारȣ धातुएं, वीओसी, कȧटनाशक आǑद हɇ और मदृा संदषूण दǓुनया भर मɅ 

एक गंभीर पया[वरणीय समèया है । जापान मɅ, राजकोषीय १९९६ के बाद से मदृा 

संदषूण पाए जाने वालȣ भूͧ म कȧ संÉया मɅ नाटकȧय Ǿप से वɮृͬध हुई है, और यह 

अनमुान लगाया गया है ͩक लगभग ३२०,००० भूͧ म मɅ मदृा संदषूण हुआ है ।

इसके अलावा, यह कहा जाता है ͩक हाल के वषɟ मɅ तेजी से औɮयोͬगकȧकरण के 

कारण एͧशयाई ¢ेğ मɅ ͧमɪटȣ संदषूण सǑहत ͪवͧभÛन पया[वरणीय समèयाएं जǑटल 

तरȣके से हुई हɇ । 

ऐसा लगता है ͩक हेÈसावेलɅट Đोͧमयम, आसȶǓनक और पीसीबी कȧ तीन वèतुओं 

ɮवारा संदषूण गंभीर है जो इस साइट पर मह×वपणू[ है। उपचार ͪवͬध है ͩक एक हȣ 

समय मɅ भारȣ धातुओं और कȧटनाशकɉ के संदषूण का इलाज कर सकते है वत[मान 

मɅ केवल साफ ͧमɪटȣ के साथ दूͪ षत ͧमɪटȣ कȧ जगह कȧ एक ͪवͬध है, लेͩ कन मझु े

लगता है ͩक यह उÍच लागत कȧ वजह से इस संपͪƣ के पैमाने के साथ मुिæकल है 

।

वत[मान मɅ, उपचार लागत कȧ समèया के कारण ĤǓतèथापन ͪवͬध, ͧमɪटȣ कȧ 

सफाई, पǐरर¢ण और हाǓनकारक पदाथɟ का अघलुनशील उपचार आम हɇ। यɮयͪप 

इसे Ĥ×येक Ĥसèंकरण ͪवͬध ɮवारा संसाͬधत ͩकया जाता है, लेͩकन उपचार ͪवͬध के 

आधार पर दूͪ षत भूͧ म का मãूय और उपयोग ͪवͬध बदल जाएगी। लागत के 

Ǻिçटकोण से, कुछ èथानɉ पर ͧमɪटȣ को ĤǓतèथाͪपत ͩकया जाता है, और कई 

èथान हɇ जहां अघलुनशील उपचार ͩकया जाता है, और 100% दूͪ षत भूͧ म का 

Ĥभावी Ǿप से उपयोग नहȣं ͩकया जाता है। 

दूͪ षत ͧमɪटȣ कȧ वत[मान िèथǓत और समèयाएं
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हेÈसावेलɅट Đोͧमयम Èया है?

☆ क¢ा 2 ͪवͧशçट खतरनाक पदाथɟ मɅ से एक (भारȣ धातुओ,ं आǑद)

ĤकृǓत 
अनĤुयोगɉ

धातु Đोͧमयम हȣ हाǓनरǑहत है, और Đोम चढ़ाना आमतौर पर 
टेबलवेयर जैसे चढ़ाना के ͧलए Ĥयोग ͩकया जाता है। हालांͩ क, यह 
ͪवषाÈतता है जब यह ऑÈसीकरण है और यह ǒğवलैɅट और हेÈसावेलɅट 
का एक आयन बन जाता है आता है । हेÈसावेलɅट Đोͧमयम कृǒğम Ǿप 
से उ×पाǑदत ͩकया जाता है और धातु चढ़ाना, कमाना, वण[क, आǑद के 
ͧलए एक मजबतू ऑÈसीकरण एजɅट के Ǿप मɅ åयापक Ǿप से उपयोग 
ͩकया गया है। हाल के वषɟ मɅ, यह मानव शरȣर के Ĥभावɉ को Úयान 
मɅ रखते हुए उपयोग के ͧलए ͪवǓनयͧमत हो गया है, और वकैिãपक 
उ×पादɉ और वैकिãपक उपचार ͪवͬधयɉ के ͪवकास कȧ ĤगǓत हो रहȣ है 
।

ͪवषाÈतता जब ×वचा पर हेÈसावेलɅट Đोͧमयम लगाया जाता है तो कहा जाता है 
ͩक इससे न केवल डमȶटाइǑटस और ɪयूमर होता है, बिãक इसमɅ 
सǑंदÊध कɇ सरजनकता भी होती है। इसके अलावा, चूंͩक हेÈसावेलɅट 
Đोͧमयम वाçपीकरण करना आसान है, इसͧलए यह पाचन अंगɉ, 
फेफड़ɉ, ×वचा आǑद से आसानी से अवशोͪषत हो जाता है, और जब 
ͩकसी समाधान को छूते हɇ या बहुत ठȤक वाçप को सासँ लेते हɇ, तो 
अंग और चहेरा लाल हो जाता है, ǿदय का अवशोषण होता है, सूजन 
होती है।
Đोͧमयम को कई जीवɉ के ͧलए एक अǓनवाय[ त×व माना जाता है, 
लेͩ कन हेÈसावेलɅट Đोͧमयम का दȣघ[काͧलक घसू Đोͧमयम अãसर, 
नाक सÜेटल Ǔछġ (एक ऐसी िèथǓत िजसमɅ दाएं और बाएं छेद के बीच 
नाक के पट मɅ एक छेद ͫĜल ͩकया जाता है), फोटोसɅͧसव डमȶटाइǑटस, 
फेफड़ɉ का कɇ सर आǑद का कारण माना जाता है।
इंटरनेशनल एजɅसी फॉर ǐरसच[ ऑन कɇ सर हेÈसावेलɅट Đोͧमयम यौͬगकɉ 
को समहू 1 (मानव के कɇ सरजनक) के Ǿप मɅ वगȸकृत करता है ।

धÞ बे डालना
मÚयवतȸ
और अब

हेÈसावेलɅट Đोͧमयम जो ͧमɪटȣ मɅ Ĥवेश करता है, वह आसानी से एक 
छोटȣ राͧश के ͧलए ͧमɪटȣ मɅ काब[Ǔनक पदाथ[ आǑद के साथ ĤǓतͩĐया 
से कम हो जाता है, ĚाइवेलɅट Đोͧमयम (इतनी ͪवषाÈतता नहȣं है) मɅ 
बदलता है, और यह सोचा जाता है ͩक यह आकार बन जाता है जो बड़ी 
माğा मɅ Ĥवेश करते समय पानी मɅ घलुनशील नहȣं होता है, हेÈसावलɅट 
Đोͧमयम कȧ तरह ͧमɪटȣ मɅ मौजूद है, और भूͧ मगत पानी मɅ Ĥवेश कर 
सकता है। 9



आसȶǓनक Èया है?

☆ क¢ा 2 ͪवͧशçट खतरनाक पदाथɟ मɅ से एक (भारȣ धातुओ,ं आǑद)

ĤकृǓत 
अनĤुयोगɉ

इसका उपयोग कृͪष रसायनɉ और लकड़ी के एàबͧलगं के ͧलए ͩकया 
जाता है, जो जीͪवत जीवɉ के ͧलए अपनी मजबतू ͪवषाÈतता का 
उपयोग करता है। आसȶǓनक कंपाउंड साãबरसन एंटȣबायोǑटक 
पǓेनͧसͧलन कȧ खोज से पहले ͧसफͧलस का इलाज था । चीनी 
ͬचͩक×सा और कोǐरयाई ͬचͩक×सा मɅ, यह अÈसर एंटȣडोɪस और ͪवरोधी 
भड़काऊ एजɅटɉ के Ǿप मɅ योगɉ मɅ ͧमͬĮत ͩकया जाता है। पुराने Ǒदनɉ 
मɅ, आसȶǓनक को ह×या के ͧलए एक उपकरण के Ǿप मɅ इèतेमाल ͩकया 
जाता था Èयɉͩक यह एक बèेवाद, गंधहȣन और बेरंग जहर था। 

ͪवषाÈतता एकल आसȶǓनक और अͬधकांश आसȶǓनक यौͬगक मानव शरȣर के ͧलए 
बहुत हाǓनकारक होते हɇ। Ǔनगलने पर तीĭ ल¢णɉ मɅ पाचन तंğ कȧ 
जलन के कारण मतलȣ, उãटȣ, दèत, पेट मɅ तेज दद[ आǑद शाͧमल हɇ, 
जो कुछ मामलɉ मɅ सदमे कȧ िèथǓत से मौत का कारण बन सकते हɇ। 
परुाने ल¢णɉ मɅ एÈसफोͧलएटेड डमȶटाइǑटस, अ×यͬधक ͪपगमɅटेशन, 
बोन मरैो ͫडसऑड[र, पǐेरफेरल ÛयूराइǑटस, पीͧलया और ͩकडनी फेͧलयर 
शाͧमल हɇ । जहरȣले और हाǓनकारक पदाथ[ Ǔनयंğण कानून ɮवारा 
एकल आसȶǓनक और आसȶǓनक यौͬगकɉ को अध[-जहर के Ǿप मɅ नाͧमत 
ͩकया जाता है। वाकायामा मɅ आसȶǓनक एͧसड के साथ १९९८ करȣ 
घटना (जो चार लोगɉ को मार डाला) मेरȣ èमǓृत मɅ ताजा है ।
इंटरनेशनल एजɅसी फॉर ǐरसच[ ऑन कɇ सर हेÈसावेलɅट Đोͧमयम यौͬगकɉ 
को समहू 1s (मानव के कɇ सरजनक) मɅ वगȸकृत करता है।
दसूरȣ ओर, आसȶǓनक यौͬगकɉ मानव शरȣर मɅ बहुत कम माğा मɅ है 
और जीͪवत रहने के ͧलए आवæयक त×वɉ का पता लगाने के ͧलए 
माना जाता है, लेͩ कन यह कुछ गैर ͪवषलेै काब[Ǔनक आसȶǓनक यौͬगकɉ 
के Ǿप मɅ है। 

धÞ बे डालना
मÚयवतȸ
और अब

आसȶǓनक पानी मɅ अ×यͬधक घलुनशील होता है और ͧमɪटȣ के कणɉ के 
अवशोषण के ͧलए अǓतसंवेदनशील होता है। ͧमɪटȣ पीएच बढ़ने पर 
आसȶǓनक को ͩफर से एãयूट ͩकया जाता है। हेÈसावेलɅट Đोͧमयम और 
आसȶǓनक आǑद मɅ ͧमɪटȣ मɅ अप¢ेाकृत अͬधक गǓतशीलता होती है और 
यह èĚैटम मɅ गहरȣ पठै कर सकती है।  
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पीसीबी (पॉलȣÈलोरȣनेटेड ǒबͩफनाइल) Èया है?

☆ क¢ा 3 ͪवͧशçट खतरनाक पदाथɟ मɅ से एक (कृͪष रसायन, आǑद)

ĤकृǓत 
अनĤुयो
गɉ

यह गमȸ के ͨखलाफ िèथर है, उÍच ͪवɮयुत इÛसुलेशन है, और उ×कृçट 
रासायǓनक ĤǓतरोध है। इसका उपयोग ¢ेğɉ कȧ एक बहुत ͪवèततृ 
Įृंखला मɅ ͩकया गया था, िजसमɅ हȣǑटगं और कूͧलगं मीͫडया, ǒबजलȣ 
के उपकरणɉ जैसे Ěांसफॉम[र और कैपेͧ सटर, Üलािèटसाइजर, पɅट और 
गैर-काब[न पेपर के ͧलए सॉãवɇɪस के ͧलए तेलɉ को इÛसुलेट करना 
शाͧमल था।

ͪवषाÈतता दसूरȣ ओर, यह जीͪवत जीवɉ के ͧलए अ×यͬधक ͪवषाÈत है और 
आǑदͪपपोǑटक ऊतक मɅ जमा करना आसान है। यह कɇ सरजनक है और 
×वचा को नकुसान, आंत ͪवकारɉ और हामȾनल असामाÛयताओं का 
कारण पाया गया है।
अãपकाͧलक एÈसपोजर Ĥभाव आंखɉ को परेशान कर सकत ेहɇ। लंबे 
समय तक सेवन से ͧलवर डमेैज, एͫडमा, ͪवजन लॉस, अंगɉ मɅ सÛुन 
होना आǑद हो सकता है। उ×पादन १९६२ मɅ Kanemi तेल रोग कȧ 
घटना के कारण १९६२ मɅ बंद कर Ǒदया गया था (पिæचमी जापान मɅ 
एक èवाèØय के ͧलए खतरा घटना, मÉुय Ǿप से फुकुओका Ĥांत मɅ, 
िजसमɅ लोग हɇ, जो पीसीबी और जैसे अनभुवी ͪवकारɉ के साथ ͧमͬĮत 
खाना पकाने के तेल ͩकया । हालांͩक, पहले से हȣ उपाय नहȣं ͩकए गए 
हɇ, और लगभग २००० के बाद से, दǓुनया मɅ दघु[टनाओं कȧ एक Įृंखला 
रहȣ है िजसमɅ पीसीबी सǑहत ǒबजलȣ के उपकरणɉ से पीसीबी यÈुत 
तरल पदाथ[, ͪवशषे Ǿप से उĨ बढ़ने ÝलोरोसɅट लɇप के èटेबलाइजर से 
ǐरसाव, और यह एक सामािजक समèया बन गया है । जून २००१ मɅ 
सरकार ने पीसीबी के ͪवशषे उपाय काननू को लागू ͩकया और पया[वरण 
åयापार संघ अͬधǓनयम मɅ संशोधन करते हुए इसे २०१६ तक संसाͬधत 
करने के ͧलए एक Ĥणालȣ बनाई । 

धÞ बे डालना
मÚयवतȸ
और अब

कहा जाता है ͩक यह लंबे समय तक ͧमɪटȣ मɅ रहता है Èयɉͩक यह 
रासायǓनक Ǿप से िèथर और बायोͫडĒेडबेल होता है, भले हȣ ͧमɪटȣ मɅ 
गǓतशीलता छोटȣ हो और Ĥदषूण Ĥसार कȧ माğा कम हो। इसके अलावा, 
चूंͩक समġुȣ भोजन मɅ जैव संवध[न गुणांक बहुत अͬधक है, भूजल 
पया[वरण मानकɉ और ͧमɪटȣ पया[वरण मानकɉ का कहना है ͩक वे पता 
नहȣं लगाया जाएगा ।
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तकनीकȧ Ĥèतावɉ का अवलोकन
यह Ĥौɮयोͬगकȧ Ĥèताव दूͪ षत ͧमɪटȣ मɅ सुधार के ͧलए एक ͪवͬध है जो साइट पर Ĥदषूकɉ को कम 
करने, Ĥदषूकɉ के उÛमूलन को रोकने और औɮयोͬगक कचरे के Ǿप मɅ दूͪ षत ͧमɪटȣ के Ǔनपटान के 
बजाय पया[वरण एजɅसी कȧ अͬधसूचना संÉया ४६ के तहत ͧमɪटȣ संदषूण के ͧलए पया[वरणीय मानकɉ 
को कम करने कȧ ͪवशषेता है ।
एक सुधार ͪवͬध के Ǿप मɅ, 15 ͧममी या उससे कम साइट पर ͧमɪटȣ का उपयोग कर एक मीटर मɅ 
मापा जाता है और ͧमɪटȣ के आधार और पानी को एक हȣ समय मɅ ͧमÈसर के साथ ͧमलाया जाता है 
और उस जगह पर वापस दफन कर Ǒदया जाता है जहां इसे ͫĜल ͩकया गया था। एक बार बकै-अप पूरा 
हो जाने के बाद, ͧमĮण जम जाता है और हमेशा कȧ तरह उसी ͧमɪटȣ मɅ सुधार होता है, जहां संदषूक 
नहȣं होते हɇ। इसके अलावा, चूंͩ क यह जम जाता है, इसͧलए भूͧ म के मामले मɅ एक हȣ समय मɅ सड़क 
ǒबèतर मɅ सुधार करना संभव है जो ताकत मɅ अपया[Üत था।
साइट ͧमĮण मɅ, एक समͪप[त मोबाइल संयंğ èथाͪपत ͩकया जा सकता है या मौजूदा बड़ ेͧमÈसर, 
èĤेयर आǑद के साथ भी ͧमɪटȣ मɅ सुधार ͩकया जा सकता है। (* पैमाने के आधार पर.) ）

èथानीय सरकारɉ और Ǔनजी कंपǓनयɉ के ͧलए åयापक लागत मɅ कटौती
पया[वरण उपायɉ और छͪव-अप मɅ योगदान

दूͪ षत ͧमɪटȣ
औɮयोͬगक 
अपͧशçट 

उपचार èथल
लɇडͩफल उपचार

ͧमɪटȣ कȧ जगह
Ĥसèंकरण

दूͪ षत ͧमɪटȣ
या
दूͪ षत
भूͧ म

औɮयोͬगक 
अपͧशçट उपचार

दूͪ षत ͧमɪटȣ
+ Üयूरȣफायर

दूͪ षत ͧमɪटȣ
Èलȣटो मɅ

बाड़े

ͧमɪटȣ का शुɮͬधकरण बकै-अप ĤͩĐया

ͧमɪटȣ कȧ रोकथाम रोकथाम ĤͩĐया

साइट बकै-अप

¢ेğ मɅ 
अघुलनशील
Ĥसèंकरण

दूͪ षत ͧमɪटȣ
या
दूͪ षत
भूͧ म

दूͪ षत ͧमɪटȣ
+ मदृा आधारमदृा सुधार उपचार

साइट पर सधुार
बकै-अप

उÛनत ͧमɪटȣ
बकै-अप

ͧमɪटȣ ĤǓतèथापन 
के Ǿप मɅ एक हȣ 
Ĥभाव ĤाÜत ͩकया 
जा सकता है।
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āलोचाट[

दूͪ षत ͧमɪटȣ का नमूना

ͧमɪटȣ मɅ सुधार करने के ͧलए वग[ मीटर कȧ 
संÉया के आधार पर, हम कई èथानɉ (* 100 वग[ 
मीटर मɅ लगभग एक èथान) का नमूना लेते हɇ। 
यǑद ͧमɪटȣ कȧ गहराई के आधार पर संदषूण कȧ 
िèथǓत अलग है, तो गहराई से नमूना। * वजन कȧ 
लागत अलग हɇ।

सोया बेस का चयन और ͧमĮण 
और वजन सोया Ǔनमा[ण

नमूना दूͪ षत ͧमɪटȣ वाèतͪवक "हर कोई जम" 
और जम के साथ ͧमलाया जाता है । यह देखने 
के ͧलए तौला जाता है ͩक Èया पूरȣ तरह से जम 
गया एक पया[वरण एजɅसी अͬधसूचना नंबर ४६ 
(ͧमɪटȣ से संबंͬधत पया[वरण मानकɉ) को पूरा 
करता है । चूंͩ क यह पहला वजन परȣ¢ण है, 
इसͧलए यह केवल उन वèतुओं के ͧलए वजन 
परȣ¢ण होगा जो मानक मूãय को पूरा नहȣं 
करते हɇ। ※ हम आपको एक सÜताह के बारे मɅ 
मɅ पǐरणाम Ǒदखा सकते हɇ। यǑद लêय वèतुओं 
के माप पǐरणाम पया[वरण मानकɉ को परूा करते 
हɇ, तो वजन परȣ¢ण सभी 26 संदभ[ मãूयɉ पर 
आयोिजत ͩकया जाएगा । यǑद सभी तौल 
पǐरणाम ͧमले तो इस बार Ǔनमा[ण को अपनाया 
जाएगा।

वाèतͪवक ऑन-साइट 
मशीन चयन बैठक

हम साइट पर वाèतͪवक ͪवतरण फाम[ (Ǔनमा[ण 
अवͬध के अनुसार ͪवतरण) और कैसे मशीन कȧ 
ͩकस तरह के साथ Ǔनमा[ण करने के ͧलए चचा[ 
करɅगे । ͫडलȣवरȣ फॉम[ और मशीन सेलेÈशन (बड़ा 
ͧमÈसर, èĤेयर, डेͫ डकेटेड मोबाइल Üलांट आǑद) * 
हम वाèतͪवक साइट के Ǒहसाब से मशीन का चयन 
करɅगे।

सामĒी ͪवतरण

हम इसे बैठक मɅ Ǔनधा[ǐरत ͪवतरण फाम[ के 
Ǿप मɅ Ǔनमा[ण अवͬध के अनुसार ले जाएंगे।

साइट पर Ǔनमा[ण

साइट पर ͪवतǐरत सामĒी का Ǔनमा[ण मशीनɉ और 
Ǔनमा[ण ͪवͬधयɉ का उपयोग करके ͩकया जाता है 
जो वाèतव मɅ चुने जाते हɇ।
दूͪ षत ͧमɪटȣ ͫĜͧलगं के बाद एक मशीन मɅ रखा 
जाता है, एक Ýलू मɅ तौला, एक ͧमɪटȣ के आधार 
के साथ ͧमͬĮत, और खुदाई जगह मɅ वापस दफन 
। जब तक ठोस ĤǓतͩĐया समाÜत नहȣं हो जाती 
तब तक इलाज और Ǔनमा[ण पूरा हो जाता है।
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दूͪ षत ͧमɪटȣ का वत[मान Ĥवाह

दूͪ षत ͧमɪटȣ
खुदाई

दूͪ षत ͧमɪटȣ

दूͪ षत ͧमɪटȣ
खुदाई

खुदाई कȧ गई भूͧ म के 
एक Ǒहèसे पर दूͪ षत 
ͧमɪटȣ एकğ करɅ।

दूͪ षत 
ͧमɪटȣ

दूͪ षत 
ͧमɪटȣ

दूͪ षत 
ͧमɪटȣ

औɮयोͬगक अपͧशçट 
Ǔनपटान

लɇडͩफल उपचार

दूͪ षत ͧमɪटȣ
शɮुͬधकरण उपचार

कंĐȧट और लोहे कȧ ÜलेटɅ
आǑद के साथ संलÊन।

शɮुध ͧमɪटȣ दूͪ षत ͧमɪटȣसाफ ͧमɪटȣ

साइट बकै-अप
अवलोकन कुओं कȧ èथापना

आवͬधक Ǔनगरानी
साइट बकै-अप

आवͬधक Ǔनगरानी
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नई तकनीक के दूͪ षत ͧमɪटȣ सुधार का Ĥवाह

साइट पर दूͪ षत ͧमɪटȣ साफ ͧमɪटȣ के बराबर है
सधुार ĤͩĐया

दूͪ षत ͧमɪटȣ

Copyright (C) 2005 NIHONGARASUKOGYO Co.,Ltd. 

दूͪ षत ͧमɪटȣ

उÛनत ͧमɪटȣ

बकै-ͩफल उÛनत ͧमɪटȣ

ठोस ĤǓतͩĐया के परूा होने तक इलाज
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फैÈĚȣ बाय-ĤोडÈट Ýलोचाट[

नमनूा ɮवारा उ×पादɉ

यह कारखाने मɅ उ×पÛन कचरे कȧ माğा के 
ͧलए ͩकतना Ĥभावी हो सकता है यह Ǔनधा[ǐरत 
करने के ͧलए सिàमĮण दर का चयन करने 
के ͧलए नमूना है। ※ 10 ͩकलो के बारे मɅ
* आप कौन सा आइटम रेफरɅस वãैयू से नीच े
होना चाहत ेहɇ, यह Ǒदखाएं।

सोया बेस का चयन और ͧमĮण 
और वजन सोया Ǔनमा[ण

वाèतͪवक ऑन-साइट 
मशीन चयन बैठक

हम चचा[ करɅगे ͩक िजस साइट पर वाèतͪवक 
Ĥसंèकरण ͩकया जाता है, वहां ͩकस Ĥकार के पौधे 
उपकरण का उपयोग ͩकया जाएगा।
* हम ͫडलȣवरȣ फॉम[ और मशीन का चयन करɅगे।
※ हम वाèतͪवक साइट के अनुसार मशीन का 
चयन करɅगे।

सामĒी ͪवतरण

हम बैठक मɅ Ǔनधा[ǐरत ͫडलȣवरȣ फॉम[ मɅ ले 
जाएंगे ।

साइट पर Ǔनमा[ण

साइट पर ͪवतǐरत सामĒी वाèतव मɅ 
चयǓनत मशीनɉ और Ĥसंèकरण ͪवͬधयɉ का 
उपयोग करके संसाͬधत कȧ जाती है।

नमूना ɮवारा उ×पादɉ ͧमͬĮत और वाèतͪवक "हर 
कोई जम" के साथ जम रहे हɇ । यह देखने के 
ͧलए तौला जाता है ͩक Èया पूरȣ तरह से जम 
गया एक पया[वरण एजɅसी अͬधसूचना नंबर ४६ 
(ͧमɪटȣ से संबंͬधत पया[वरण मानकɉ) को पूरा 
करता है । चूंͩ क यह पहला वजन परȣ¢ण है, 
इसͧलए यह केवल उन वèतुओं के ͧलए वजन 
परȣ¢ण होगा जो मानक मूãय को पूरा नहȣं 
करते हɇ। ※ हम आपको एक सÜताह के बारे मɅ 
मɅ पǐरणाम Ǒदखा सकते हɇ।
यǑद लêय वèतुओं के माप पǐरणाम पया[वरण 
मानकɉ को पूरा करते हɇ, तो वजन परȣ¢ण सभी 
26 संदभ[ मूãयɉ पर आयोिजत ͩकया जाएगा । 
यǑद सभी तौल पǐरणाम ͧमले तो इस बार 
Ǔनमा[ण को अपनाया जाएगा। 
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एãयूशन टेèट
पया[वरण एजɅसी अͬधसूचना संÉया ५९ (लोगɉ के èवाèØय 
के संर¢ण के ͧलए पया[वरण मानक)
अगर यह ͧमलता है देखने के ͧलए चेक .

बहुत अͬधक
ͧमɪटȣ के 100 Ēाम के ͧलए
1000 ͧमलȣलȣटर शɮुध पानी

7 Ǒदनɉ के ͧलए अछूता छोड़ Ǒदया

①

②

एक 0.45μm ͨझãलȣ 
ͩफãटर के साथ ͩफ़ãटर

ͪवæलेषण
19



ͧमɪटȣ सदंषूण के ͧलए पया[वरणीय मानकɉ के 
आधार पर Elution परȣ¢ण

हम जांच करɅगे अगर यह पया[वरण एजɅसी अͬधसूचना सÉंया 
४६ (ͧमɪटȣ संदषूण के ͧलए पया[वरण मानक) ͧमलता है ।

एक 0.45μm ͨझãलȣ 
ͩफãटर के साथ ͩफ़ãटर

③

ͪवæलेषण

बहुत अͬधक

①

6 घंटे
Ǒहलाना

②

2 ͧममी जाल Ýलू के 
साथ सूखी ͧमɪटȣ 
छान

100 Ēाम ͧमɪटȣ के ͧलए 
1000 ͧमलȣलȣटर पानी डालɅ
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समावेशन परȣ¢ण
पता करɅ ͩक ͧमɪटȣ मɅ हȣ ͩकतनी भारȣ धातुएं हɇ।
एͧसड अपघटन से, ǓनǑहत पदाथ[ भंग हो जाते हɇ।

बहुत अͬधक

①

②

हाइĜोÈलोǐरक एͧसड और नाइǑĚक 
एͧसड जैसे ͧमͬĮत पानी के साथ 
एͧसड को ͪवघǑटत करɅ
(ͧमɪटȣ के 5 Ēाम से 10 Ēाम तक 
ͧमͬĮत पानी के लगभग 20 
ͧमलȣलȣटर का अनुपात)

ͪवæलेषण

2-3 Ǒदनɉ के ͧलए गमȸ (उबलत)े
हाइĜोÈलोǐरक एͧसड आǑद धीरे-
धीरे वािçपत हो जात ेहɇ।

1μm ͩफãटर पेपर का 
उपयोग कर ͩफ़ãटर 
करɅ

21



×वरण परȣ¢ण
यह एक एãयशून टेèट ͪवͬध है जो अघलुनशील उपचार Ĥौɮयोͬगकȧ कȧ िèथरता का 
मãूयांकन करती है।
यह सोचा गया था ͩक भारȣ धातुओं जब अघलुनशील ͧमɪटȣ एͧसड या ¢ारȣय के संपक[  मɅ है 
elute सकता है ।
यǑद आप Ǔनàनͧलͨखत परȣ¢ण पास करते हɇ, तो यह माना जाता है ͩक उपचार के बाद 
कुछ एͧसड और ¢ारȣय के संपक[  मɅ आने पर भी भारȣ धातुओं आǑद का एãयूशन नहȣं होगा।

अàलȣय वषा[ 4.0 पीएच है और वषा[ 2,000 ͧममी है। वाͪष[क वषा[ कȧ तलाश 
मɅ, 100 वष[ कȧ वषा[ (एͧसड अǓतǐरÈत एãयूशन टेèट I) और 500 वष[ कȧ 
वषा[ कȧ माğा (एͧसड अǓतǐरÈत एãयूशन टेèट II) Ǔनधा[ǐरत कȧ गई थी। 
सãÝयǐूरक एͧसड, हाइĜोÈलोǐरक एͧसड और नाइǑĚक एͧसड का इèतमेाल 
एͧसड के Ǿप मɅ ͩकया जाता है।

जब एͧसड के संपक[  मɅ

जब ¢ार के संपक[  मɅ
सीमɅट के संपक[  मɅ मानते हुए ¢ार चूना लगा है। एͧसड इसके अलावा 
दर से अͬधक सेट करɅ, पीएच 4.0 के साथ एͧसड बाǐरश के 500 
वषɟ के बराबर ललक चूना (èलÈड लाइम अǓतǐरÈत एãयूशन टेèट I) 
10 गुना।

बहुत अͬधक
①

6 घंटे
Ǒहलाना②

2 ͧममी जाल Ýल ूके 
साथ सखूी ͧमɪटȣ छान

ͧमɪटȣ के 50 Ēाम के 
ͧलए समाधान के 500 
ͧमलȣलȣटर रखो

③

एक 0.45μm ͨझãलȣ ͩफãटर 
के साथ ͩफ़ãटर ͪवæलेषण 22
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मदृा रेखा

मदृा रेखा
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